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Sécateur INFACO F3005 SSI

1 Expression générale du besoin

1.1 Présentation

La taille de la vigne est I'opération la plus importante de I'année car c'est elle qui va déterminer
|'évolution du cep au cours de sa croissance. Le tailleur choisit alors la forme du pied et la quantité de
grappes qu'il va produire.

Il faut savoir que la vigne est une liane, par conséquent elle a tendance a s'allonger chaque année.
faut alors en maitriser le développement pour éviter la production de rameaux au détriment des
fruits.

En taillant, on supprime totalement certains sarments et partiellement les autres afin de ne
conserver que le nombre de bourgeons voulus. Ainsi, on régularise la production, le
développement végétatif et la vigueur. Cela va permettre une bonne maturation des baies
assurant ainsi la mise en réserve et la pérennité des souches.

La taille a trois objectifs principaux :

- limiter I'allongement de la souche.
- limiter le nombre de bourgeons.
- régulariser le nombre et le volume des baies.

Les viticulteurs taillent de fagon trés intensive de nombreux hectares de vigne, et ce, de
janvier a mars uniqguement. Nombre d'entre eux sont victimes de troubles musculo-
squelettiques, douloureux, ainsi la nécessité d’apporter une assistance a I'effort de
taille a permis la mise sur le marché de sécateurs pneumatiques et électriques.

1.2 Enoncé du besoin

Diagramme béte a cornes

Vignerons
(Arboriculteurs)

Sarments de vigne
(branches)

Sécateur
électroportatif

4
TAILLER EN MINIMISANT L’EFFORT DE COUPE
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Sécateur INFACO F3005
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1.3 Expression fonctionnelle du besoin

Diagramme des Interacteurs : en phase d’utilisation

Fpl
Fcl:
Fc2
Fc3:
Fc4

Vignerons

: Tailler le sarment de vigne en minimisant I'effort.
Résister aux agressions du milieu environnant.

: S"adapter aux différents utilisateurs.

Respecter les normes de sécurité.

: S"adapter a la source d’énergie.

Fc3

Normes de
securité

Sécateur
électroportatif

Milieu

Source
d’énergie

environnant

1.4 Caractérisation des Fonctions de Services
FONCTIONS | CARACTERISTIQUES CRITERES NIVEAUX FLEX.
Fpl : Sarment de vigne = Diamétre Dmaxi = 40mm F1
Tailler le
S?rment de Peine du vigneron = Effort vigneron Effort minimum F1
vigne en = Masse <1Kg F1
minimisant la = Cadence 50 coups/min minimum F2
peine.
Fel : Humidité = Pas de détériorations visibles Taille maxi taches:| F1
Résister aux Poussiéeres avant 5 ans (rouille, taches,...) 2mm2
- Chaleur
agres_s_|ons = Risques de pannes au % Aucunes F1
du milieu Sol (terrain) d’humidité ambiant.
environnant. = Pas de détérioration / Hauteur H=2m F1
chute
Fe2 : Morphologie de la|= Commande de coupe Naturelle avec l'index F1
S’adapter main
aux s ,
er s Latéralité = Adaptation Totale F1
différents
vignerons.
Fc3 : Normes électriques = Conformité aux normes. Totale FO
Respecter L
les normes Normes mécaniques
de seécurité.
Fc4 : Source d'alimentation | = Tension 48 VC F1
'‘adapter a|locale = Intensité 20 A maxi F1
2 pSO rce = Consommation 10 Wh F2
- sou = Autonomie 8h mini F2
d'énergie. = Protection blocage coupure aprés 0,5s maxi | F1
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Sécateur INFACO F3005 SSI

2 Présentation du produit

2.1 Caractéristiques techniques :

- Masse du sécateur......cccocuveeenns 860g

- Masse de la batterie seule.......... 2400g

- Masse du gilet + cablage............ 500g

- Ouverturedelame ......ccccceeeuunne 56 mm

- Demi ouverture......ccceeveeevvneeeeenns 35mm

- Diametre de coupe maxi............. 40 mm

- Puissance du sécateur ............... 600 W

- Tension de batterie ..................... 48 Vcc

- Tension du chargeur................... 230V 50Hz / 56V
- AUtONOMIE o Plus de 8 heures.
- Tempsdecharge .....ccoeoeeeeennenn. 5 heures

- Garantie batterie ......ccccccceeeeennnen 12 mois

- Niveau SONore ........ccceevvvveveeeeenn. inférieur a 60 dBA

- Deux modes de fonctionnement Asservi ou impulsionnel

2.2 Vue d'ensemble

2.3 Principe de fonctionnement

2.3.1 Mise en service
e Brancher la prise N° 4 du cordon spiralé a la prise N° 5 du sécateur.
Attention respecter le détrompeur lors du branchement

e S’assurer que l'interrupteur N° 1 du boitier de commande est sur « OFF » et brancher la prise N°3 a |'alimentation.

e Positionner I'interrupteur N° 1 du boitier de commande sur « ON », ceci uniguement au moment ou vous allez
commencer a utiliser I'appareil. La LED N° 7 du sécateur doit s’allumer. Pour chaque mise en service, deux
impulsions répétées sur la gachette N° 10 sont nécessaires.

Vous avez a présent deux modes de fonctionnement différents par I'activation de I'interrupteur N° 2 situé sur le boitier
de commande.
2.3.2 Mode impulsionnel

L'action sur la gachette entraine le déplacement de I'aimant, fixé sur celle-ci, face a un capteur noyé dans le faisceau
électronique. Un seuil de détection déclenche une fermeture rapide et totale. L'ouverture totale est déclenchée lors du
relachement de la gachette.
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Sécateur INFACO F3005 SSI

2.3.3 Mode asservi

L'action sur la gachette entraine, dans un premier temps, une fermeture rapide de la lame jusqu’a une position asservie
a 'enfoncement de la gachette. Ensuite la lame finie sa course a vitesse lente. Si 'opérateur relache partiellement la
gachette, la lame effectue un retour en arriére, toujours asservi a la position de la gachette, puis se referme a nouveau a
vitesse lente.

3 Analyse Fonctionnelle Interne

Diagramme FAST

Fpl + Tailler le sarment de vigne en minimisant I’effort. . .
Solutions technologiques

FT1 : Alimenter en énergie.

Batterie

FT11 : Stocker I’énergie électrique.

FT12 : Mettre sous tension.

Sélecteur On/Off

FT13 : Distribuer I’énergie électrique.

Transistors

FT2 : Gérer la coupe.

Sélecteur Ceinture

FT21 : Acquérir le mode de coupe.

Sélecteur Sécateur

FT22 : Acquérir I’angle d’ouverture.

FT23 : Déclencher le cycle. Capteur gichette

FT24 : Commander le cycle. Carte électronique

FT25 : Acquérir la position de la lame.

Capteurs positions

FT26 : Informer sur 1’état.

Voyants
FT3 : Transmettre I’énergie.
FT31 : Transformer I’énergie électrique. Moteur C.C.
FT32 : Transformer I’énergie mécanique. Réducteur

Engrenage conique
Pignon-Secteur denté

FT33 : Guider en rotation. Liaisons pivots

FT34 : Entrainer la lame.

Liaison complete
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